GRABO

WELDING

The glued floorcovering should be grooved at the joints mechanically or manually in
an adequate depth and width. Any contamination should be removed. Welding
should be made either by automatic or manual welding machine. The recommended
temperature is 300 °C, but in order to set the optimal temperature and speed, test
welding should be made in all cases. When applying round-diameter welding rod, the
surplus, after the weld seam is cooled off should be removed in 2 steps: first the cord
is cut into half by the help of a trimming guide and a quarter moon knife. Then, after
total cooling off, the balance is cut to flat by a quarter moon knife.

SOLDADURA

El fresado de las juntas del pavimento se puede realizar con maquina fresadora
mecanica o manual, con la profundidad y anchura adecuadas, limpiando la hendidura
resultante de posibles restos. Podemos hacer la soldadura con un soldador automati-
co 0 manual. La temperatura del soldador debe ajustarse normalmente entre 300
centigados, pero para establecer la temperatura y velocidad optimas, es necesario
realizar previamente unde prueba. En caso del soldar con cordon graboWeld de sec-
cion circular, debe eliminarse el cordon sobrante cortando a ras de pavimento con
una cuchilla tipo “cuarto de luna” una vezque el cordon se haya enfriando totalmente.

HEGES/ZTES

A leragasztott padloburkolot az illesztéseknél gépi vagy kézi fugamardval megfeleld
mélységben és szélességben kimarjuk, és a fugat az esetleges szennyezédésektd|
megtisztitjuk. A hegesztést végezhetjiuk automata vagy kézi hegesztd keészulekkel.

A bedllitandd hémérséklet kb. 300 °C, azonban az optimalis héfok és
sebesség megallapitasahoz minden esetben probahegesztést o
kell végezni. Kor keresztmetszetl Grabo Weld felhasznala- o
sa esetén a felesleges zsinort a hegesztési varrat kihd-
lését kovetben, két Iépésben tavalitjuk el: elészor

letold szan és ,negyedhold” kés segitségevel

a zsinort félbevagjuk, majd a telies kihdlést
kovetden ,negyedhold” késsel végezzuik
a sikba vagast.
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